PRECAST ELEMENT PRODUCTION — Notes

BT INNOVATION

Production of solid and sandwich walls using advanced
magnet system

Herstellung von Massiv- und Sandwichwanden mit modernem

Magnetsystem

MagButterfly as a magnet system
MagButterfly als Magnetsystem

The production processes of
state-of-the-art precast concrete
plants are faced with ever high-
er requirements so as to ensure
the highest possible efficiency
of the processes. While we see
a trend towards resources-con-
serving and constructive solu-
tions which include, on the one
hand, practical handling but, on
the other hand, can be integrat-
ed in the rest of the workflow.
Exactly for these requirements,
B.T. innovation GmbH based in
Magdeburg has extended their
in-house magnet system by the
MagButterfly.

Innovative magnet for solid
formwork systems
Circulation plants are becom-
ing more and more important
within the precast concrete in-
dustry. Automation of specific
production processes minimizes
expenditure in terms of time as
well as money. If, for instance,
solid walls are manufactured
with the aid of a (semi-) au-
tomated circulation plant, for
one thing, high forces must be
applied but, for another thing,
simple handling needs to be en-
sured in order to make the pro-
cesses suitable for robots. This is
the point where the idea for the
MagButterfly arose, combining
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exactly these requirements. The
adhesive force of approx. 22,000
N of the innovative magnet sys-
tem is designed for heavy pro-
duction processes too. Normally,
this however entails another
challenge in the workflow: How
can a magnet being that strong
be released from the formwork
table after concreting?

Figure: BT. innovation

Three-part design of the magnet
package: the wing of the MagBut-
terfly

Dreiteilung des Magnetpaketes: die
Fliigel des MagButterfly

Die Produktionsablaufe moder-
ner Betonfertigteilwerke erfordern
einen immer hdheren Anspruch,
um die hochstmogliche Effizienz
der Prozesse gewdhrleisten zu
konnen. Dabei geht der Trend zu
ressourcenschonenden und kon-
struktiven Lésungen, die zum ei-
nen eine praktikable Handhabung
beinhalten, sich jedoch auch in
den restlichen Arbeitsablauf ein-
arbeiten lassen. Genau fiir diese
Anforderungen hat die B.T. inno-
vation GmbH aus Magdeburg die
hauseigene Magnettechnik um
den MagButterfly erweitert.

Innovativer Magnet fiir Mas-
sivschalungen

Umlaufanlagen erlangen eine
immer grofere Bedeutung inner-
halb der Betonfertigteilindustrie.
Die Automatisierung bestimmter
Produktionsabldufe minimiert
sowohl den zeitlichen als auch
den monetidren Aufwand. Wer-
den nun Massivwiande mit Hilfe
einer (teil-)automatisierten Um-
laufanlage produziert, miissen
zum einen hohe Krifte walten,
zum anderen aber eine simple
Handhabung gewdhrleistet sein,
um die Abldufe robotertauglich
gestalten zu konnen.

An diesem Punkt entstand die
Idee fiir den MagButterfly, wel-
cher eben diese Anforderungen in
sich vereint. Die Haftkraft des in-
novativen Magnetsystems ist mit
ca. 22.000 N auch fiir schwerste
Produktionen ausgelegt. Dies be-
dingt jedoch normalerweise eine
weitere Herausforderung im Ar-
beitsablauf: Wie kann ein solch
starker Magnet nach der Betona-
ge vom Schaltisch gelost werden?

Die Fliigel des Schmetterlings
Der MagButterfly teilt sich in
drei Magnetpakete auf. Bei Ak-

tivierung des Magneten verbin-
den sich diese drei Magnetpakete
iiber eine abgestimmte Mechanik
zu einem Magnetpaket mit einer
enorm hohen Haftkraft von ca.
22.000 N. Diese Magnete werden
vorzugsweise in Massivschalun-
gen eingebaut, welche bei der
Fertigung von Massiv- und Sand-
wichwinden in Umlaufanlagen
zum Einsatz kommen.

Bei Deaktivierung des Mag-
netsystems entfaltet die Dreitei-
lung ihren gréBten Nutzen. Uber
die mechanischen Komponenten
werden zuerst die beiden duBeren
Magnetpakete, die ,Fliigel” des
MagButterfly, und im Anschluss
daran das mittlere Magnetpaket
deaktiviert. Die aufzubringende
Ablosekraft verringert sich da-
durch um mehr als 50%.

Dies ermdoglicht es den Mag-
Butterfly hdndisch oder auto-
matisiert mit geringem Kraftauf-
wand vom Schaltisch zu Isen.
Somit bildet das Magnetsystem
eine immense Entlastung der Pro-
duktionsmitarbeiter und -verfah-
ren. Eine solche Vereinfachung
verhilft den Betonfertigteilwerken
dazu, ihre aktuellen Fertigungs-
prozesse noch effizienter und res-
sourcenschonender zu gestalten,
ohne tiefgreifende Anpassungen
der tibrigen Arbeitsabldufe vor-
nehmen zu miissen.
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