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5Batterieschalung

Batterieformen waren ursprünglich in den späten 
60er und frühen 70er Jahren populär – in den letzten 
Jahren haben die rheologischen  Möglichkeiten von 
F5- und F6-Betonen sowie selbstverdichtendem Be-
ton (SVB) die Verwendung von Batterieschalungen 
weltweit signifikant erhöht.

Die Batterieschalung dient der vertikalen, gleichzei-
tigen Herstellung von plattenförmigen Betonfertigtei-
len mit 5-seitig schalungsglatten Oberflächen. Batte-
rieschalungen enthalten mehrere in einem Rahmen 
eingehängte Betonierkammern. 

Die Betonierkammern bestehen aus Schaltafel und 
Schottwand als Abgrenzung zu den benachbarten 
Gießfächern. Zur Aufnahme des hydrostatischen 
Drucks beim Betonieren werden die Schalkammern 
zusammen mit den Schottwänden zwischen einer 
feststehenden Spannwand (Endtafel) und einer be-
weglichen Spannwand verspannt. Die Batteriescha-
lung ermöglicht die kosteneffiziente Herstellung von 
komplexen und extrem hochwertigen 
Betonbauteilen mit hohen Sichtanforderungen und 
minimalen Geometrietoleranzen.

Alle Varianten der Batterieschalung bestehen prinzi-
piell aus einer Anzahl gleicher, parallel angeordneter 
Trennschotten, zwischen denen sich die Füllfächer 
für das spätere Betonfertigteil befinden.
Die Füllkammern werden an der Unterseite durch 
Formboden und seitlich durch Formstirnwände 
abgeschlossen. Das Einbringen des Betons erfolgt 
üblicherweise von oben.

Der Aufbau mit einer festen Anfangsspannwand in 
Kombination mit mehreren verfahrbaren Schalun-

Batterieschalung

STATIONÄRE PRODUKTION VON BETONFERTIGTEILEN 
MIT 5-SEITIG SCHALUNGSGLATTER OBERFLÄCHE

gen und einer verfahrbaren Endspannwand wird 
als Monobauweise bezeichnet. Bei der Duplex-
bauweise (Doppelbatterie) befindet sich die feste 
Mittel-Spannwand zwischen den beweglichen 
Schalelementen und den beiden beweglichen 
End-Spannwänden.

Der Zugang zu den geöffneten Betonierkammern 
sowie auch das Entschalen sind aufgrund unserer 
Konstruktion einfach. Das Zu- und Auffahren der 
Kammern erfolgt mechanisch oder elektrisch. Eine 
robuste und wartungsarme Technik sorgt für das Ver-
spannen der einzelnen Schaltafeln.

BT innovation entwickelt kundenspezifische Bat-
terieschalungen; einschließlich Montage und Inbe-
triebnahme. Die Anzahl und Größe der Betonierkam-
mern wird individuell abgestimmt. Die Schalflächen 
werden naht- und stoßfrei in einem Stück hergestellt. 
Die Stahltafeln werden speziell für stahlschalungs-
glatte Schaloberflächen gewalzt, feinebengerichtet, 
gestrahlt und entsprechend der vereinbarten Rz Rau-
heit geschliffen.

Batterieschalungen von BT sind als stehende/bo-
dengeführte Ausführung (s. S. 3, mitte) oder als hän-
gende/schienengeführte  Ausführung (s. S. 3, oben) 
lieferbar.
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6 Schmetterlingsschalung

Für beschleunigte Herstellungsprozesse hat BT 
innovation die Schmetterlingsschalung, eine aus der 
Batterieschalung herausnehmbare Betonierkammer, 
patentiert. Bereits nach etwa 4 Stunden (bei Festig-
keit von 3-8 N/mm²) können die Fertigteile zusam-
men mit der Schalung aus der Batterie entnommen 
und außerhalb der Batterie zum Aushärten gelagert 
werden. Die Batterie ist sofort für die nächste Beton-
age frei. 

Bei Schmetterlingsschalungen handelt es sich um 
spezielle Schottwände für Batterieschalungen. Sie 
bestehen aus zwei Schaltafeln, die über ein massives 
Drehgelenk miteinander verbunden sind. 

Zur Vorbereitung der Betonfertigteile werden die 
Schmetterlingsschalungen aus der Batterieschalung 
entnommen und aufgeklappt.

Schmetterlingsschalung®

DIE VORTEILE VON LIEGENDER VORBEREITUNG 
UND STEHENDER FERTIGUNG KOMBINIEREN

Danach können sie horizontal wie Umlaufpaletten 
zu verschiedenen Arbeitsstationen transportiert 
werden. Nach Abschluss aller Vorbereitungstätig-
keiten werden die Schmetterlingsschalungen wieder 
zusammengeklappt und der Batterieschalung zu-
geführt. 

Die Schmetterlingsschalung kann ohne Batterie als 
Ersatz für einen Kipptisch verwendet werden. Die 
Schmetterlingsschalung ist auch geeignet für eine 
Kombination von liegender und stehender Betonage 
z. B. bei Fassadenplatten. Die Werkstein- oder Klin-
kervorsatzschicht kann liegend betoniert werden; 
die Fertigung der Tragschicht erfolgt dann stehend 
in der Batterieschalung für eine schalungsglatte 
Wandinnenfläche.

Fertig vorbereiteter 
Schmetterling

01

Anheben des 
Schmetterlings

02

Zusammenklappen 
des Schmetterlings

03

Anwendung
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Die Systemlösungen von BT innovation machen die Schmetterlingsschalung® einzigartig: 
Der MagFly® AP Magnet mit der bewährten MagFly®-Technologie vereinfacht im System mit der 
MultiForm-Randabschalung das minutenschnelle Positionieren und Ausrichten von Abschalungen, 
Fenster- und Türaussparungen. Mit einer Haftkraft von 22.000 N und einer Masse von nur 5,40 kg hat er 
das beste Haftkraft-Masse-Verhältnis seiner Klasse weltweit. Aussparungen für Einbauteile oder Elekt-
roinstallationen werden präzise mit magnetischen BT-Aussparungskörpern erstellt. 

Schmetterlingsschalung

MAGFLY®-SYSTEMLÖSUNG
BT-AUSSPARUNGS-
KÖRPER

MULTIFORM

MAGFLY® AP
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10 Schmetterlingsbatterie

Horizontale Vorbereitung und vertikale Produktion 
- die Schmetterlingsbatterie kombiniert die spezi-
fischen Vorteile der liegenden Vorbereitung mit der 
stehenden Betonage von plattenförmigen Betonfer-
tigteilen. Die Symbiose der patentierten Schmetter-
lingsschalung mit der bewährten Batterieschalung 
beschleunigt den Herstellungsprozess deutlich.

Mit der Schmetterlingsbatterie können alle vorbe-
reitenden Arbeiten komfortabel und effektiv in der 
Horizontalen vorgenommen werden: vom Einmes-
sen mit Laser (oder Markieren mit Plotter), über den 
Schalungsbau und die Positionierung der Einbauteile 
bis hin zum Einbringen der Bewehrung. 
Durch parallele Arbeitsabläufe an den horizontalen 
Schaltischen außerhalb der Batterie wird die Rüst-
zeit deutlich verkürzt, und die Batterieschalung 
kann innerhalb kürzester Zeit komplett neu bestückt 
werden.

Die Fertigteile können zusammen mit der Schmet-
terlingsschalung bereits wenige Stunden nach der 
Betonage ausgehoben und zum Härten außerhalb 
der Batterie gelagert werden. Da die Fertigteile beim 
Heben ihr Gewicht nicht selbst tragen müssen, ver-
kürzen sich die notwendigen Wartezeiten. Bereits 
bei einer Festigkeit von 3-8 N/mm² können die 
Fertigteile zusammen mit den Schmetterlingen aus 
der Batterie entnommen werden. Es werden bis zu 4 
Betonagedurchgänge pro Tag möglich. 

Die  Schmetterlinge können mit Hilfe von Rollengän-
gen/Reibradantrieb wie die Paletten einer Umlaufan-
lage zwischen den einzelnen Arbeitsplätzen ver-
fahren werden. Mit der Integration der patentierten 
Klappschalung wird auch die Batterieschalung um-

Schmetterlingsbatterie

INNOVATIVE SYSTEMLÖSUNG FÜR BIS ZU
4 BETONAGEN PRO TAG

laufanlagenfähig. Damit sind für die Batterieschalung 
ein hoher Automationsgrad und ein hocheffizienter 
Gesamtprozess möglich. Auch für Sandwichwände 
oder Klinkerfertigteile mit schalungsglatter Innen-
ansicht ergeben sich so neue Ansätze zur Kosten-
optimierung. Die Integration der Batterieschalung in 
ein Umlaufkonzept verknüpft die Prozessvorteile der 
Umlauftechnik mit 5-seitiger Sichtanforderung und 
den hohen Kapazitäten der Batterieschalung. 

Die Schmetterlingsbatterie ist bei führenden Fertig-
teilherstellern im Einsatz; mehrere Anlagen stehen in 
Deutschland, Österreich und Südamerika.

Die Kapazität der Schmetterlingsbatterie ist relativ 
frei skalierbar. Die Schmetterlingstechnologie er-
möglicht 4 Betonagen pro Tag: extrem platzsparend 
und für Fertigteile in 5-seitig schalungsglatt. Bei Ver-
wendung der Schmetterlingstechnologie ist nur eine 
Produktionshalle von knapp 10.000 m² erforderlich, 
um pro Monat die Fertigteile für 500 Wohnungen à 
70 m² zu produzieren. Die Investitionskosten sind 
geringer als bei allen vergleichbaren Fertigungsein-
richtungen. 
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Vorteile Einsatzgebiete

Liegende Vorbereitung, stehende Betonage

Einmessen mit Laserprojektion möglich

Allseitig malerfertig, 5-seitig Sichtbeton

Schmetterlingsbatterie

Nahtfreie Schalflächen

Bis zu 4 Betonagen/Tag

Geringer Grundflächenbedarf

Geringere Investitionskosten als bei Kipptischeinsatz

Reduktion der Produktionskosten um bis zu 40%

Effiziente Heizsysteme

Auch als Umlaufanlage lieferbar

Erfolgreich im Einsatz bei Marktführern

Produktion von Massivwänden

Produktion von Fassadenelementen

Produktion von Sandwichwänden

Produktion von Klinkerfertigteilen

Produktion von Balkonplatten

Produktion von (Kassetten-) Rippendecken

Nutzung als Kipptisch
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* BT innovation vertreibt die Schmetterlingsschalung®                                                                                                                          
   und Schmetterlingsbatterie® für stationäre 
   Anwendungen auf Basis einer exklusiven Lizenz von                                                                                                                                              
   NEULANDT GmbH.



12 Schmetterlingsbatterie

Hochleistungsbatterieschalung und Schmetterlingsbatterie im Vergleich

5-seitig schalungsglatte Fertigteil-Oberflächen

Magnettechnik geeignet

Geringerer Investitionsbedarf als bei
herkömmlichen Produktionsmethoden

Geringerer Platzbedarf als bei
herkömmlichen Produktionsmethoden

Geringerer Heizungsbedarf als bei
herkömmlichen Produktionsmethoden

Herstellung von Massivwänden

Herstellung von Balkonplatten

Herstellung von Deckenplatten 

Herstellung von Vorhangfassaden 1-schichtig

Herstellung von gedämmten Elementen 2-schichtig

Herstellung von Sandwichwänden 3-schichtig (Kerndämmung)

Herstellung von Klinkerfertigteilen (Fertigteile mit Klinkervorsatz)

Herstellung von isolierten Klinkerfertigteilen (Klinkervorsatz + Kerndämmung)

Einmessen mit Laserprojektion

Markieren von Positionierungen mit Plotter

Horizontale Schalungspositionierung

Horizontale Verklebung von Strukturmatrizen

Horizontales Befestigen von Bewehrung

Parallele Arbeitsschritte außerhalb der Batterie

Bis zu 4 Betonagen/Tag

Entleeren der Batterieschalung bei Frühfestigkeit

Aushärten außerhalb der Batterieschalung

Kipptischfunktion

In Umlaufanlagen integrierbar

Als Umlaufanlage lieferbar

Hochleistungs-
Batterieschalung

BT Schmetterlings-
Batterieschalung

Schmetterlingsbatterie11



Ist die Schmetterlingstechnologie kompatibel mit 
Umlaufanlagen?

Die Schmetterlingsbatterie kann als Umlaufanlage
ausgeführt werden. Gerne unterstützen unsere
Berater Sie bei der sorgfältigen Umsetzung eines
solchen Vorhabens.

FÜR WEITERE FRAGEN STEHT IHNEN 
JEDERZEIT UNSER KOMPETENTES TEAM 

ZUR VERFÜGUNG.

Wie viele Betonagen sind pro Tag möglich?

Nach derzeitigem Stand der Technik hat die
Schmetterlingsbatterie im Dreischichtbetrieb eine
Kapazität von bis zu 4 Betonagen pro Tag. Selbst mit
ungelernten Kräften konnten bereits 3,6 Betonagen
pro Tag nachgewiesen werden. In der kalten
Jahreszeit unterstützen energieeffiziente
Heizsysteme die kontinuierliche Ausnutzung der
Kapazität.

Wie kann eine hohe Kapazität erreicht werden?

Die Fertigteile können zusammen mit der
Schmetterlingsschalung bereits wenige Stunden
nach der Betonage ausgehoben und zum Härten
außerhalb der Batterie gelagert werden. Da die
Fertigteile beim Heben ihr Gewicht nicht selbst
tragen müssen, verkürzen sich die notwendigen
Rüstzeiten. Bereits bei Festigkeit von 3-8 N/mm²
können die Fertigteile zusammen mit den
Schmetterlingen aus der Batterie entnommen
werden. Es kann auf diese Weise alle 5-6 Stunden
betoniert werden.

Ist ein spezielles Magnetsystem für den
vertikalen Einsatz erforderlich?

Im Prinzip ist kein spezielles Magnetsystem für die
Batterieschalung erforderlich, aber BT innovation
bietet eine hocheffiziente Lösung: Der MagFly® AP
Systemmagnet, mit der bewährten MagFly®-
Technologie zum einfachen Positionieren und
Ausrichten von Schalungen und Magneten,
ermöglicht das minutenschnelle Abschalen oder das
Aussparen von Fenster- und Türöffnungen.

FAQ

WAS SIE SCHON IMMER WISSEN WOLLTEN
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Mohammad Daei
Internationaler Markt

mohammad.daei@bt-innovation.de 
Tel. +49 391 7352 48
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BT innovation vertreibt die Schmetterlingsschalung® und Schmetterlingsbatterie® für stationäre 
Anwendungen auf Basis einer exklusiven Lizenz von Umdasch Group NewCon.

Alle Rechte vorbehalten.
Die vorstehenden Angaben in diesem Katalog beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und 
Erfahrungen und wurden mit der notwendigen Sorgfalt und unter Berücksichtigung des jeweils 
bekannten Stands der Wissenschaft und Technik, jedoch unverbindlich, zusammengestellt. In jedem 
Fall sind die Verarbeitungshinweise gemäß der jeweiligen Zulassung einzuhalten. Es gelten unsere 
Allgemeinen Geschäftsbedingungen. Änderungen aus technischen und baurechtlichen Gründen 
behalten wir uns vor.
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